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: % PREFEITURA MUNICIPAL DE POUSO ALTO
el Departamento de Engenharia

MEMORIAL DESCRITIVO - Aquisi¢cao de Reservatorios metalicos.

1.0RGAO RESPONSAVEL
Prefeitura Municipal de Pouso Alto-MG

2.0BJETO:
Aquisi¢ao de Reservatdrios metalicos.

3.0BJETIVO:
Prover o fornecimento e instalagdo de reservatério de 100m® e 120m3 tipo
metalico nos pontos especificados em projeto.

Sendo: 04 reservatoérios no Bairro Santo Anténio em Pouso Alto.
02 reservatérios em Santana do Capivari

01 no bairro Nova Esperanca em Pouso Alto.

01 no centro de Pouso Alto

4. JUSTIFICATIVA DO PROJETO:
O projeto se faz necessario devido a falta de agua principalmente em periodos
de estiagem.

5.DESCRICAO DE SERVICOS:

1.Reservatério de 120.000,00 litros

Reservatério Metalico Vertical — In loco com Divisao por Luvas

Capacidade (1) Altura (m) Diametro (m)

120.000 Litros 4,00 6,39

2- Especificagoes
Reservatoério metalico confeccionado em chapas de ago carbono, apoiado sobre
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base de concreto armando, especifico para Agua Potavel ou de reuso, sendo os
calculos elaborados pelo setor de Engenharia do Fornecedor, com verificagao,
aprovacao e validagao através de softwares estruturais.

3 — Ago Empregado

Aco carbono ASTM A 36, de qualidade estrutural que possua alta resisténcia e
dimensionadas de forma a garantirem a integridade estrutural do tanque.
Chapas com certificado de qualidade fornecido pelo fabricante, apresenta alta
durabilidade contra corrosdo e resisténcias a tragdo mecanica.

Sua composigcdo apresenta uma boa fusdo nos pontos de solda e a baixa
porcentagem de carbono impede a tempera dos pontos aquecidos pelo processo

de soldagem.

4 — Noemas Referenciais do Projeto

ABNT NBR 6123 — Forgas devidas ao vento em edificagdes. Junho, 1998. ABNT
NBR 6650 — Chapas Finas a Quente de Agco Carbono para Uso Estrutural.
Setembro, 1986. AWS A5.18 — Specification for Carbon Steel Electrodes and
Rods for Gas Shielded Arc Welding. 1993. Especificagdo para arames e varetas
de acgo para soldagem pelo processo GMAW (MIG/MAG).

AWS AS5.5 — Specification for Low—Alloy Steel Electrodes for Shielded Metal Arc
Welding. 1996 Especificagdo de eletrodos revestidos em ago baixa liga para
soldagem por processo SMAW.

As normas acima citadas sao utilizadas como referéncia para calculo estrutural
dimensional do reservatorio, ndo sendo seguida em sua integra.

5- Soldas

Sera utilizado o processo de soldagem em Eletroldos, segundo norma AWS
A5.5.

O processo ¢é aplicado internamente e externamente, onde a resisténcia € maior
e elimina o risco de vazamento nas soldas.

Os reservatorios de montagem “in loco” da Tank Metalurgica utilizardo o
equipamento torre de montagem e andaimes convencionais, devidamente
documentados com ART de montagem com responsavel técnico.

Caso o cliente queira que a montagem de reservatorio seja em andaime tubo
roll, plataforma de montagem, munck ou guindaste, o custo destes serdes

repassados ao cliente.
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Limpeza através de hidro jateamento com aplicagdo de decapante realizando a
retirada de impurezas como carepas, e substancias oleosas que vem direto da

usina. Duplo enxague com alta presséo.

6- Revestimentos

Interno: Tintas especiais com alta protecdo contra corrosdao e atoxicas,
totalizando 290 a 300 micrémetros de espessura seca, sendo:

01 demao de fundo shop primer epdxi com espessura média de pelicula seca de
30 micrometros na cor vermelho 6xido, 1 demao de primer epoxi com espessura
média de pelicula seca de 30 micrometros na cor cinza, 02 deméaos de Epoxi
AWWA dupla fungdo (fundo e acabamento) com espessura média de pelicula
seca de 240 micrometros na cor azul piscina, com espessura meédia total de
pelicula seca de 290 a 300 micrometros.

Externo: 1 demao de fundo shop primer epdxi com espessura média de pelicula
seca de 30 micrometros na cor vermelho 6xido, 2 dem&os de acabamento em
esmalte sintético, com espessura média total de pelicula seca de 100 a 120

micrometros.

7- Normas de seguranga adotada
NR 33 — Segurancga e saude nos trabalhos em espaco confinado NR 35 —
Trabalho em altura

8- Acessorios Inclusos

Grade de protecdo no teto com altura de 1,20m; Escada interna fixa tipo
marinheiro;

Escada externa tipo marinheiro, com guarda corpo; Guarda corpo na escada
externa.;

Boca de visita no teto (articulada com porta cadeado) @ 600mm; Boca de
inspecao no costado, @ 600mm,;

Bocais para conexao da tubulagao, conforme projeto executivo;

Suporte no teto para instalagdo da haste do captor do para-raios e luz de
sinalizacao de obstaculo. Suporte fixos para tubulacao hidraulica e elétrica; Boca
de respiro no teto & 300mm,;

9 - GARANTIAS
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Garantia do reservatorio acima, contra defeitos de fabricagdo por um periodo de
5 (cinco anos) e por defeitos de pintura por um periodo de 2 (dois anos), salvo o
uso inadequado ou indevido do mesmo, a partir da nota fiscal e desde que
obedecidos os procedimentos de manutengdo, limpeza e garantia da
Fornecedora.

Obs: Estao excluidas da garantia danos ou defeitos decorrentes de desgastes
normais, manutencdo ou operagao inadequada, utilizacdo de liquido
inadequado, ou entdo: influéncias climaticas ou ambientais, modificagdes e/ou
consertos que, sem prévia autorizacdo da CONTRATADA, por escrito, forem
executadas por terceiros, bem como a utilizagao de pecas e/ou partes que nao
sejam originais.

10 —- RESPONSABILIDADES DA CONTRATADA

- Projeto sugestivo da base;

- Sondagem do solo

- Fabricacdo do reservatorio metalico conforme proposta técnica;

- Fornecimento do projeto detalhado do reservatério com ART;

- Transporte das partes do reservatorio até o local da obra;

- Levante de partes do reservatorio para montagem;

- EPI's e documentagao dos colaboradores em dia (NR 12, NR 33, NR 35,
ASO, PCMSO, PPRA, etc)

11- RESPONSABILIDADE DA CONTRATANTE

- Cagamba para despejo de entulho;

- Acesso e local desimpedido para descarga, instalagdo e montagem do
reservatorio;

- Aprovacao do projeto executivo do reservatorio;

- Fornecimento de energia elétrica, no local da base com transformador ou
gerador de no minimo 100 KVA, -220V trifasico;

-Agua potavel;
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2. Reservatorio de 100.000,00 litros

1- INFORMAGOES TECNICAS DO RESERVATORIO:

1.1- MODELO E DIMENSOES

Fornecimento de m&o de obra, materiais e equipamentos especializados e
necessarios para fabricagdo de 01 reservatério metdlico em ago carbono,
cilindrico, apoiado, fundo reto, com as seguintes especificagdes:

- Capacidade Nominal:- 100m3,

- Altura Total:- 4,00m

- Diametro Interno Maximo:- 5,73m

Execucgéao da fundacéo tipo radier conforme memorial descritivo especifico.

1.2 - ACESSORIOS

1.2.0. Escada Interna fixa.

1.2.1 Escada Externa Fixa tipo Marinheiro.

1.2.2 Guarda Corpo Escada Externa.

1.2.3 Guarda Corpo de Prote¢ao no Teto de 1m.

1.2.4 Boca de Visita de 600 mm Superior.

1.2.5 Boca de Visita de 600 mm Inferior (lateral).

1.2.6 Instalacao de fixador de luz no teto

1.2.7 Instalagao de fixador de para-raios no teto

1.2.8 Instalagao de fixador de bdia elétrica no teto
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1.2.9 Instalacao de suporte para fixacdo de tubulagao

1.2.10 Tocos Flangeados, ou Luvas BSP

1.3 - MATERIAIS, PROCESSOS E NORMAS TECNICAS DE FABRICAGAO
a) Estrutura: Chapas de ago carbono de qualidade estrutural ASTM A 36.

As espessuras das chapas a serem utilizadas estao feitas de forma a garantirem
a integridade estrutural do reservatério quando cheio e submetido aos esforgos
e cargas considerados nas normas de projeto.

b) Soldas: internas e externas, seguindo a classificagdo AWS A 5.18, para
consumiveis utilizados no método GMAW/MIG/MAG e AWS A 5.5 para
consumiveis utilizados no método SMAW/Eletrodo Revestido.

A pintura de fundo anti-oxidante, abrange toda a superficie interna e externa do
reservatorio, inclusive suportes e acessorios.

Pintura externa: Execucgéo de pintura de fundo com 1(uma) deméo de Primer,
execugao de pintura de acabamento com 2(duas) deméao de Esmalte Sintético
Pintura interna:- Execucéo de pintura de fundo com 1(uma) demao de Epodxi
Sumastic AWWA, execugdo de pintura de acabamento com 1(uma) demao de
Epo6xi Sumastic AWWA.

2. Montagem do Reservatorio: sera “in loco” obedecendo a todas as normas de
seguranga do trabalho.

Sera construido sobre uma base de concreto armado (radier) com capacidade
de carga para suportar toda presséo da coluna de agua.

2.1- GARANTIA

Fabricacdo: 60 meses

Pintura e Revestimento Interno: 24 meses

3.0 MONTAGEM DE ANDAIME COM ESTRUTURA TUBULAR
Fornecimento e montagem de andaime tubular tipo “faxadeiro”, através de
equipe especializada.

Caso seja necessario o uso de outro tipo de andaime, a locagao, projeto e
instalacao ficara por conta da contratada.

Sendo que em caso de Tubo Roll, deve-se ter pecas suficientes para instalagao
de 2 pisos simultaneos para a parte interna e 2 pisos simultdneos para a parte
externa e e 4 montadores dedicados a essa estrutura durante todo o periodo de

trabalho no reservatoério.
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4.0 - RESPONSABILIDADE E FORNECIMENTO DA CONTRATANTE

- O local devera ser livre e ter espaco que permita a utilizacdo de muncks para a
montagem em volta do reservatoério

- Energia elétrica sera fornecida pela contratante, necessaria para a fabricagcao
do reservatorio, no local de montagem — 220 ou 380 Volts, ou através de gerador
com 90 kwa para energia de 220 volts, durante todo o processo de montagem e

acabamento do reservatorio.

4.1 -RESPONSABILIDADE DA CONTRATADA

- Devera ser fornecido o combustivel necessario para gerador para a fabricagao
do reservatorio, no local de montagem.

- Local para guarda dos equipamentos necessarios a montagem do reservatorio.
- O acesso ao local de montagem do reservatério devera se encontrar livre e
desimpedido.

- Caso seja necessario o uso de plataformas de trabalho elevadas devido a
normas de seguranga do trabalho, a locagdo do equipamento fica por conta da
contratada.

Projeto executivo do reservatorio

Projeto da fundagao (mediante envio de sondagem do solo pelo cliente) ART de
projeto e fabricagado do reservatorio

ART de projeto da fundagao

Cronograma de execugao

Apos a execugao do radier:

- 30 dias para compra e beneficiamento de material, fabricagdo de
escadas e acessorios 05 dias para transporte do material, maquinas e
ferramentas ao local da obra.

- 25 dias para fabricagdo e montagem dos reservatorios in loco, sendo
que este prazo podera ser prolongado se ocorrer fatores climaticos
nao favoraveis ao normal desempenho da obra.

Pouso Alto, 16 de setembro de 2025
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